OPIS TECHNICZNY

Zad. V. – prasa do odpadów

Opis techniczny:

Belownica kanałowa pozioma przeznaczona do belowania (prasowania) różnorodnych odpadów: makulatury, folii, butelek PET i innych. 
Urządzenie winno spełniać wymagania:

1. Mobilna rama maszyny z mocnej konstrukcji spawanej, mocowanej na posadzce hali bez trwałego wiązania z podłożem.

2. Energooszczędny napęd stempla prasującego o regulowanej mocy.

3. Noże tnące na tłoku prasującym i płycie współpracującej do oddzielania nadwyżki materiału w szybie zasypowym.

4. Boki kanału tłoka prasującego oraz dno zbudowane z odpornej na ścieranie blachy stalowej o grubości, co najmniej 15 mm. 

5.Tłok prasujący z przykryciem szybu zasypowego do ciągłego załadowywania maszyny.

6. System ręcznego wiązania drutem bezpieczny dla obsługi.

7. Ustawienia wyboru programu dla różnych rodzajów materiału.

8.Licznik godzin pracy.

9. Prasa wyposażona w sygnalizację dźwiękową i świetlną informującą m. in. o: problemach maszyny oraz o zakończeniu wykonania beli.

10. Wyświetlacz do komunikatów o aktualnym stanie urządzenia i innych ważnych z punktu widzenia eksploatacji, w języku polskim.

11. Lej zasypowy oraz elementy współpracujące z prasowanym odpadem z blachy odpornej na ścieranie.

12. Zsuwnia bel.
13. Podgrzewanie oleju przy pracy w niskich temperaturach, minimalna wielkość beli 

(dł.x szer. x wys.) regulowana x750x1000 mm (optymalna reg. x 750 x 1100)

Siła prasowania min. 500 kN

Wydajność: min. 100 m3/h 

przerób ~2 t/h lub 3-4 kostki o masie min. 500 kg

Wiązanie 4-krotne w poziomie.

Przenośnik kanałowo-wznoszący do prasy

Urządzenie mobilne – nietrwale związane z podłożem z kanałem zasypowym wykonanym poniżej poziomu posadzki + kanał inspekcyjny umożliwiający czyszczenie. Przenośnik musi współpracować z prasą.

Podstawowe parametry:

a) szerokość taśmy 1200 mm, 

b) taśma wyposażona w progi, 

c) kąt wzniosu ok. 30o
d) taśma gumowa lub PCV, 

e) wyłącznik bezpieczeństwa, 

f) przejezdne przykrycie kanałowe umożliwiające najazd na przykrycie podczas załadunku,

g)regulator częstotliwości umożliwiający zmianę prędkość taśmy przenośnika, 

h) zabezpieczenie antykorozyjne - malowanie farbą podkładową i nawierzchniową, 

i) mocowany do posadzki za pomocą kotew rozporowych, 

j) standardowe części ruchome osłonięte.

Dostawca jest zobowiązany do:

1. Wykonania i dostarczenia projektu kanału zasypowego.

2. Wykonania i dostarczenia dokumentacji powykonawczej i elektrycznej niezbędnej do prawidłowego prowadzenia eksploatacji.

3. Wykonania i dostarczenia dokumentacji techniczno-ruchowej.

4. Wykonania i dostarczenie schematu usytuowania.

5.Wykonania urządzeń i dostarczenia ich do Zakładu Utylizacji Odpadów Komunalnych przy ul. Bagiennej 77 w Inowrocławiu

6. Montaż i zmontowanie mechaniczne i elektryczne urządzeń.

7. Przeprowadzenia rozruchu mechanicznego.

8. Sporządzenia instrukcji obsługi i eksploatacji.

9. Sporządzenia i przekazania protokołów badań elektrycznych,

10. Dostarczenia certyfikatów CE – deklaracji zgodności, kart gwarancyjnych, prowadzenia protokołu rozruchu i przekazanie go Zamawiającemu przy protokole odbioru.

11. Wymagana gwarancja 36 miesięcy.

12. W okresie gwarancji dostawca przeprowadzi 3 nieodpłatne przeglądy sprawdzające stan technicznych dostarczonych maszyn i urządzeń. Pierwszy przegląd odbędzie się po upływie 12 miesięcy, drugi przed upływem 24 miesięcy i trzeci przed upływem 36 miesięcy.

13.Usterki muszą być usunięte w terminie 2 dni roboczych, za przekroczenie terminu dostawca zapłaci zamawiającemu karę pieniężną w wysokości 500 zł za każdą dobę począwszy od dnia zgłoszenia.
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