OPIS TECHNICZNY

Zad. I. – linia do obróbki odpadów z myjką ciśnieniową do mycia linii

1. Linia do odzysku surowców wtórnych oraz frakcji ulegającej biodegradacji ze strumienia odpadów zmieszanych, fabrycznie nowa, wyprodukowana w roku 2010. 
2. Linia do segregacji odpadów zmieszanych musi być wykonana z materiałów, podzespołów i komponentów fabrycznie nowych. 

3. Linia i urządzenia wchodzące w jej skład muszą posiadać certyfikat na znak CE, książkę gwarancyjną w języku polskim, dokumentację techniczno – ruchową i  instrukcję obsługi w języku polskim.

4. Dostawca w cenie ofertowej musi uwzględnić wszystkie opłaty celne 
i graniczne, koszty transportu do miejsca odbioru oraz ew. rozładunku ze środków transportu, koszty szkolenia obsługi w miejscu dostawy, montaż, przygotowanie do pracy i jej pierwsze uruchomienie, ewentualne koszty przygotowania dokumentacji technicznej (z punktu 3).

5. Minimalna wydajność pracy godzinowej 15,0 Mg/h.

6.Kanał technologiczny umożliwiający jego czyszczenie – wykonany będzie przez Zamawiającego we własnym zakresie wg wytycznych dostarczonych przez dostawcę.

7. Linia sortownicza przeznaczona do pracy w istniejącej hali o wymiarach:

a) szerokość ~24 m,

b) długość ~78 m (jeden narożnik hali ścięty do długości ~66 m),

c) wysokość w najniższym punkcie ~6 m, 

d) rozpiętość między przęsłami ram stalowych (słupami) ~6m. 
8. Elementy linii odporne na warunki atmosferyczne, pozwalające prowadzić sortowanie w każdych warunkach.

9.Wszystkie urządzenia wyposażone w instalację elektryczną odporną na pracę na zewnątrz pomieszczeń, w różnych warunkach atmosferycznych.
10. Linia wysoka z tzw. trybuną sortowniczą – z załadunkiem poniżej poziomu posadzki w obudowanym kanale technologicznym wyposażonym we właz, drabinkę lub schody oraz oświetlenie; linia możliwa do ustawienia na wolnym powietrzu w skład, której wchodzą:

a) kanał technologiczny wraz z kanałem inspekcyjnym, służącym m.in. do czyszczenia przestrzeni pod taśmociągiem, zamawiający wykona we własnym zakresie – wg wytycznych dostarczonych przez dostawcę 

b) układ załadunku linii składający się z leja załadowczego wyposażonego 
w przenośnik kanałowy łańcuchowy o długości min 6000 mm i łańcuchowy przenośnik wznoszący podający materiał na linię sortowniczą o szerokościach roboczych min 1100 mm,

c) kabina sortowania wstępnego – przed sitem - z 2 lejami zrzutowymi wyposażonymi w

zamknięcia dolne otwierane poprzez mechanizm spustowy (operator sortowniczy decyduje o

momencie opróżnienia leja zrzutowego poprzez zwolnienie blokady mechanizmu

spustowego), i 2 osobnymi zrzutniami dla szkła; kabina wyposażona w instalację

wentylacyjną nawiewno-wywiewną z ogrzewaniem – z wymianą powietrza 14 x/h, oraz instalacją oświetleniową,

d) sito dyskowe skutecznie odsiewające ze strumienia odpadów frakcje: 0-20 mm i 20-80,

minimalna szerokość robocza sita B=1400, wysyp poszczególnych frakcji podsitowych do

dwóch kontenerów, urządzenie z regulacją obrotów, umożliwiające wymianę dysków

pozwalających na zmianę wielkości frakcji odsianej w zakresie 0-60, 0-80 mm z podziałem

na dwie frakcje podsitowe (odsiane),
e) przenośniki parametrami przystosowane do wydajności i warunków zabudowy w konstrukcji,

f)  kabina sortowania ostatecznego - dostosowana do już posiadanej linii sortowniczej i podestów - z 6 lejami zrzutowymi wyposażonymi w zamknięcia dolne otwierane poprzez mechanizm spustowy (operator sortowniczy decyduje o momencie opróżnienia leja zrzutowego poprzez zwolnienie blokady mechanizmu spustowego), kabina wyposażona w instalację wentylacyjną nawiewno-wywiewną z ogrzewaniem – o wymianie powietrza 14 x/h, instalację oświetleniową oraz wyciągową znad przenośnika sortowniczego.

Kabina sortowania ostatecznego:

- dostosowana do już posiadanej linii sortowniczej z podestami - z 6 lejami zrzutowymi wyposażonymi w zamknięcia dolne otwierane poprzez mechanizm spustowy (operator sortowniczy decyduje o momencie opróżnienia leja zrzutowego poprzez zwolnienie blokady mechanizmu spustowego), 
- wyposażona w: instalację wentylacyjną nawiewno-wywiewną umożliwiającą 14 – krotną wymianę powietrza w ciągu godziny, instalację oświetleniową, instalację wyciągową znad przenośnika sortowniczego, instalację ogrzewającą kabinę sortowniczą.

g) szerokość boksów (min. 3,0 m) i wysokość konstrukcji (wolny prześwit pod konstrukcją) linii nad posadzką (min. 2,5 m) musi zabezpieczyć swobodne operowanie kontenerami o poj. do 30 m ³ z uwzględnieniem wysokości hali,

h) linia wyposażona w separator magnetyczny Fe nadtaśmowy umieszczony nad przenośnikiem sortowniczym za kabiną sortowniczą, fragment taśmy pod separatorem ze stali niemagnetycznej,

i) linia wyposażona w separator balistyczny służący do rozdziału strumienia odpadów po sortowaniu na frakcję ciężką (kamienie, elementy metalowe, elementy żeliwne itp. które nie zostały podjęte przez operatorów sortowniczych) oraz lekką (np. folie), moc urządzenia max 60,0 kW, urządzenie musi posiadać regulację intensywności rozdzielania frakcji,
j) linia wyposażona w przełączalny układ (z zabezpieczeniem przeciw rozwiewaniu i zamakaniu przenoszonego materiału) rozdziału strumienia końcowego,

k) linia powinna zostać wyposażona w profesjonalną myjkę wysokociśnieniową o ciśnieniu min 300 bar, mocy min 11,0 kW, z dyszą tnącą – do rozcinania folii, taśm opakowaniowych; myjka powinna pobierać wodę z dowolnego źródła (sieć wodociągowa, zbiorniki otwarte), wyposażona również w dozownik środków myjących i dezynfekujących,

l) parametry techniczne urządzeń wchodzących w skład linii do segregacji 
(tj. np. długość, szerokość, moc napędów itp.) powinny zostać dobrane przez dostawcę optymalnie do oczekiwanych przez zamawiającego parametrów minimalnych a w szczególności wysokości konstrukcji linii, wynikających z wymiarów hali:

- regulacja prędkości urządzeń wchodzących w skład instalacji na falownikach,

- Max. moc zainstalowana 130,0 [kW].

11. Dostawca jest zobowiązany do:

a) wskazania organizacji ruchu na hali, w której montowane będą urządzenia, z uwzględnieniem zadań realizowanych na tej hali tj. przesiewania, magazynowania odpadów,

b) przeszkolenia załogi w zakresie eksploatacji urządzeń,

c) takiego wykonania konstrukcji aby ograniczyć przenoszenie drgań na posadzkę,

d) wykonania i dostarczenia projektu linii technologicznej i ewentualnego uzyskania niezbędnych pozwoleń,

e) wykonania i dostarczenia dokumentacji powykonawczej i elektrycznej niezbędnej do prawidłowego prowadzenia eksploatacji,

f) wykonania i dostarczenia dokumentacji techniczno-ruchowej,

g) wykonanie i dostarczenie schematu usytuowania linii,

h) wykonania urządzeń,

i) dostarczenia ich na teren montażu, tj. do Zakładu Utylizacji Odpadów Komunalnych przy ul. Bagiennej 77 w Inowrocławiu,

j) zmontowania mechanicznego i elektrycznego linii,

k) przeprowadzenia rozruchu mechanicznego,

l) sporządzenie instrukcji obsługi i eksploatacji,

ł) sporządzenia i przekazania protokołów badań elektrycznych,

m) dostarczenia certyfikatów CE – deklaracji zgodności,

n) dostarczenia kart gwarancyjnych,

o) prowadzenia protokołu rozruchu i przekazanie go zamawiającemu przy protokole odbioru.

12.Wymagana gwarancja 36 miesięcy.

13. W okresie gwarancji dostawca przeprowadzi 3 nieodpłatne przeglądy sprawdzające stan technicznych dostarczonych maszyn i urządzeń. Pierwszy przegląd odbędzie się po upływie 12 miesięcy, drugi przed upływem 24 miesięcy i trzeci przed upływem 36 miesięcy.

14.Usterki muszą być usunięte w terminie 2 dni roboczych, za przekroczenie terminu dostawca zapłaci zamawiającemu karę pieniężną w wysokości 500 zł za każdą dobę począwszy od dnia zgłoszenia.
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